LABRIS A.S.

Malzeme Transfer Depur’rmunl
Sirket I¢i Egitim Konveydr Sorunlar
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Konveyor Sorunlari Cozum Yollar

Birincil ve ikincil

Bant Siyiricilari

Tambur Kaplama

Darbe Yataklari

i¢ Siyincilar

Bant Merkezleyiciler
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Konveyor Sorunlari Cozum Yollari

« SERVIS NE KADAR ONEMLIDIR?




Konveyor Hattinda Rutin Olarak Kontrol Edilmesi Gerekenler

Aktarma Noktasinin kontrolii(Darbe ,Toz,Dokiintii vs)
Konveyor Hattinin Kontrolii

Rulolarin Kontroli

Tamburlarin Kontrolii

Siyiricilarin Kontrolii

Bandin Gerdirmesinin Kontroli

Varsa Bant Merkezleyicilerinin Kontrolui

Toz Toplama ve Toz Bastirma sistemlerinin Kontrolii
. Bant Hizlarinin Kontroli

10.Tahrigin Kontrolii

11.Fren Sisteminin Kontrolii

12.Konveyor Yiiklemesinin Kontrolu
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Malzemenin Geri Tasinmasi
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NEDEN SIYIRICILARA iHTiYAC DUYULUR? TR rw e N | e




Bant Siyiricisinin lyi Calismamasi Kaynakli Sorunlar

1. Temizleme Maliyetleri
Artan adam-saat gereksinimleri

2. Planlanmamig Durus Siiresi
Artan Uretim maliyeti
konveyo6r Durusu

uretim kaybi

3. Bantlarda, Ek yerlerinde ve Rulolarda erken asinma ve
yipranma

Kisa bant 6mru

Kisa ek yeri omri

Kisa rulo 6mri

Artan bakim maliyeti (iscilik ve malzeme)

4. Bant Hasar

Yuksek tamir maliyeti

Baska bir yerde kullanilabilecek adam-saat kullanimi
Artan degistirme maliyetleri




Bant Siyiricisinin lyi Calismamasi Kaynakli Sorunlar

5 .Ek Yeri Hasarlari
Yiiksek tamir maliyeti
Yiiksek degistirme maliyeti

6. Avara Arizasi

Yiiksek degistirme maliyeti

Asinmis makaralar kayis hasarina neden olur
Artan adam-saat gereksinimleri

7. Kazalar
Daha fazla bakim
Daha fazla is katilimi




Miisteri Istekleri

1. Temizlenebilirlik

2. Uzun bicak émri

3. Sadelik

4. Mimkiin oldugunca az bakim
5. Hizmet

6. Guivenlik

7. Fiyat




Siyirma Performansini Etkileyen Sebepler
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1.Hasarli Konveyor Bantlari

2.Bant Kaymalan

3.Bant Gergi sistemleri ,gerdirmenin
yeterli olmamasi

4.Bant Ek yeri Sorunlan

5.Tasinan Malzeme Ozelligi

6.Aktarma Noktasi Sorunlari

7.Tambur ve Tambur Kaplama hasarlari
8.Uygun Siyirici ve Siyirici ucu Secimi
9.Uygun Siyirici Yeri Se¢imi




Yanlis Siyirici Yeri ve Siyirict Secimi Kaynakli Sorunlar
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TEMIiz

Veya

KiRLI




Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bant Yoniu
ﬁ

Hangi temizleyici bicak konumu en yiiksek verimlilikle temizler?
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bant Yoniu
_—
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bant Yoniu
ﬁ

Bant ve ek yerinde hangi siyirici bicak konumu en giivenlidir?
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bant Yoniu
_—
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bandi %100 Temizleyebilirmisiniz?
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

%105 Evet ama tavsiye edilmez
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Diferansiyel U¢ Asinmasi Uclarin bant yiizeyi boyunca farkh bir
oranda asindigi siire¢. Bu, bandin merkezinde yogunlasan
malzemeden kaynaklanir.
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Malzemenin bandin lizerinden en yogun gectigi bélim.
(Etkili Temizleme Alani) Genel olarak, bant genisliginin
orta %70'lik kismidir.
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Bant Siyiricisi teorisi ve Terminolojisi

Bandin yukan ve asagi hareketi, genellikle diisiik
gerilimden dolay! bandin geri donus tarafinda
meydana gelir.

Speed 600FPM Troughed conveyor belt Motor
ﬂ/ / 100HP
\ 0 &
Tail | Troughing U
puty \ T carrying idlers
O () Return
idlers
Auto T.U. :
:D'Vemcal Lagged Drive Pulley
privicy (210 Deg)
take up

Example Conveyor ( 36"x3ply 330PIW Belt)
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Asinma Modelleri:

"W" Modeli Bir bandin, rulolarin birlesme noktalarinda bant
karkasinin bozulmasi nedeniyle olusan sekil.

“U” Deseni Bandin malzeme tasiyan kismindaki st kaplama
malzeme asindirdik¢a olusan sekildir.

— —

Yanak Lastikleri :Siipiirgelik kaugugunun asagi dogru asiri basinci
nedeniyle bandin list kapaginda olusan oluklar.
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Cozum Bant Siyiricilari -Birincil
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Coziim Bant Siyiricilari-ikincil
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Cozim Ig Siyiricilar,Yikama Kovasi
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Bant Hasarlar
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Bant Hasarlar

T
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Bant Hasarlari Tamiri
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Rulo Ek Yeri Sorunlari
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Bant Kaymasi
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Bant Kaymasi

7 Malzemenin banda uygun yiiklememesinden veya
sase , bant kaynakl sebeplerden bandin
merkezinden c¢ikarak kaymasi .

7 Dokiintl ve bant hasarlarinin olusmasi,yangin
tehlikesi
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Bant Merkezleyicileri
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Gerdirme

C )

VERTICAL
GRAVITY
TAKE-UP

1. Otomatik Gerdirme
2. Agirhikh Gerdirme
3. Vidal Gerdirme
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Bant Patinajl

v' Bandin yeterince gergin olmamasindan dolayi
veya tambur kaplama probleminden dolay bandin
tamburu kavramamasi ve patina yapmasi.

v Bant hasari,tambur hasan ,yangin tehlikesi
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Tasinan Malzeme Ozelligi

1. Yapigkan

2. Asindirici

3. Kuru ve tozlu
4-Sulu
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Aktarma Noktasi Sorunlari

v' Aktarma noktasi sebepli veya bant hizi sebepli
malzemenin banttan dékulmesi

v Bant ve rulo hasari
v Temizlik sorunu yangin riski
v' Toz Problemi
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Cozum Sizdirmazhk Malzemeleri
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Czum Darbe Yataklari
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Tambur ve Tambur Kaplama Kaynakli Sorunlar

1. Kaplamanin Atmasi
2. Kaplamanin Asinmasi

-Kaplama kalitesi iyi oimayabilir veya
6mriini bitirmistir.Degismesi gerekir.
-Bant ile tambur arasina malzeme girip
kaplamaya ve banda zarar verebilir.
-Uygulama iyi yapilamamigtir.Kaplama
atar.

-Bant Kaymasina sebep olur.Bantta
zarara sebep olur.Dokiinti olusturur.
-Siyirici performansinin diigmesine sebep
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Cozim Tambur Kaplama




Aktarma Noktasi Toz Bastirma
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Aktarma Noktasi Toz Toplama
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MUHENDISLIK VE TEKNiK DANISMANLIK HiZMETi

SURDURULEBILIR MADENCILIK ANLAYISI

7/24 TEKNIK SERVIS

SATIS SONRASI DESTEK

PROFESYONEL SATIS EKiBi

VERLI tlLu] ORETIMDE GhCO




SLOYAL IVIADENIEILIK
COZUNMFORTAGIINIZ

Labris A.S.
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Sorulariniz?




Tesekkiirler

Biz S6z vermeyiz,Ispatlariz

www.labris.com.tr
iletisim: +9(0) 312 499 32 55 Email: info@labris.com.tr Addres: Tagpinar, Golbasi, Ankara



