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Celik Kordlu Bant Mekanik Bant EKi

® Yeni bir bant ¢cekin - Bu senaryoda
gerekli olan baglanti elemani sayisi
2/3'e kadar azaltilabilir. Ayni
zamanda tim baglanti elemanlariyla
birlikte monte edilebilir ve bant
vulkanize edilinceye kadar bandin
gerilmesi icin gecici bir ek yeri olarak
calistinlabilir.

B Acil ekleme gerektiginde veya
6nemli bant hasari durumunda hizla
ve hemen kullanilabilen acil durum,
gecici bir ekleme sistemi.
Vulkanizasyon planlanincaya kadar
calistirilabilir

B Gecici ekleme olarak kullanan
bazi musteriler, bu eklemeyi daha
uzun sidre galistirmayi tercih
edehbilirler.




Mekanik Bant Eki Segimi

EK YERI SECiMiI

Baslangic teklif: ST500'den ST2500’e 6 baglanti
elemani boyutu / 10 yiksuk boyutu
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Dogru baglanti elemanini segcmek icin su kriterleri

kullanin: Halat Kopma Gerilimi — Halat Capi — Halat " CABLE BREAKING | _CABLE DIAMETER CABLE PITCH
Aralidi = g TENSION MIN MAX MIN MAX
g e wv N mm mm mm mm
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24700

® Halat Kopma Gerilimi Nasil Hesaplanir?
STXXXX * hatve (mm) = “Halat Kopma Gerginligi” (N)




Mekanik Bant Eki Uygulama Zamani

® Yeni bandin eski banta bagl konveydér sistemine ¢ekilmesi.
+ Geleneksel yontemlerde bandin hazirlanmasi ve eklenmesi yaklasik 5-14 saat sirer.
(1800mm genisliginde bant — 5-6 kisi)

* Flexco Celik bant ekleme islemi bandi hazirlamasi ve baglanti elemanlarini takmasi
yaklasik 3 saat siurer. (1800mm genisliginde bant — 4 Kisi)

B Gecici ekleme
* Vulkanize edilecek bir eklemenin bantlari hazirlamasi ve pigirmesi yaklasik 16-18 saat
surer. EKipmanin baglanti alanina taginmasi icin ayrica 6 saate kadar ek bir siire daha

gerekebilir. (1800mm genisliginde bant — 5-6 kisi)

* Flexco Celik Halat ek yerinin bandin hazirlamasi, takmasi yaklasik 5-7 saat strer
baglanti elemanlarini ve ek yerini kaplayin. (1800mm genigliginde bant — 4 kisi)




Mekanik Bant Eki Tesis Testleri

B Kémar Madeni - Alabama, Amerika Birlesik Devl
* Acik Alan Konveyora #2

« ST1800 - 915 mm (36") genislik

+ 6100 m (20.000 ft) bant uzunlugu

* 3,4 m/s (660 ft/m) bant hizi

* Birincil Gretan bant temizleyici

* Yaklagik. 18.150 kilo. (40.000 Ibs.) karsi agirlik

* Yaklagik. 230-245 kN/m (1300-1400 PIW)

yukli

B Fk 7 glin boyunca - glinde 24 saat calisti

+ 98.000 Metrik Ton (108.000 Ton)

tasinan kémir

* 7 gunlik calisma sliresinden sonra baglantinin iyi
durumda oldugu géruldi.




Mekanik Bant Eki Pilot Testleri

B Flexco ABD'de Agir Hizmet DIN Test Konveyériinde test

edilmigtir
B ST1000 ve ST2250 test edildi (25 birlesik test)
B S\yiricilar = MMP Uretan Birincil Siyirici, MHS Karbiir Ug

B Ek, 12 haftalik saha dmrint (110.000 déngti) simile
edilmigtir.

110.000 Cevrim Sonrasi




Mekanik Bant Eki Pilot Testleri

Metric Tensile Pull Test

Test Id: 11-2021
B ASTM, DIN ve MA standartlarina gore gerceklestirilen statik Date: 6/22/2021 Belt Mfg:

testler Belt Thickness (mm): 20.0 Belt Name: ST1000- 15.3mm Pitch - 3. 9mm Cable Diameter
Top Cover (mm): 6.3

Carcass: Steel Cord
Bottom Cover (mm): 10.7

Recieved From: In House- Ashmus
Mfg Rating’Max 150

Operating (kKN/m): Tested By: Nick Wochok
Ek Yeri Verimi = Test Conditions
Belt Width (mm): 152 Longitudinal/Burst (kN'm): 1000
. .. Pull Rate (mm/min): 102 Transverse (kN/m): 0
FO rce W] dth/yu k s . E Fastened = Force/Width Fastener Max
Id  Fastener Type Joint Efficiency % No. Plates Width (num) Force (kN) (kN/in) Operating (kN/m)
uygulama genisligi Mode of Faiure “Note 1 Note 2 *Note3
-~ 1 #3 53% 4 1224 65 527 132
Longitudinal
Ferrules Shipped Used Comb Fixture - Double crimp
/Burst(boyuna
2 #3 57% 4 1224 69 567 142
e i)
vl Kopma
1 : Ferrules Sluppeq Used Comb Fixture - Double crimp
3 #3 56 % 4 1224 68 556 139
Ferrules Slipped Used Comb Fixture - Double crimp
4 #3 63% 3 918 58 634 159
Ferrules Slipped 7/25/22 - Belt to belt - Single Cnmp




Uygulama

Mekanik Bant Eki Uygulama

_ v Glee) | B
Uygulama Videosu (1 @z Zt@ 61? i;:tz z ;‘? fzt L z‘i
https://youtu.be/IPsDhesV3G4 41 1 .'.&.'. dhalebatedy .‘. dlatatytads
A s
= y 11 (R 1 |

[ LT i 2
’F: e |@' ) [ " ﬁ{‘@ < G‘?«"v @-@ v
{c T« cle Eeles R e

=
G
e’ ©



https://youtu.be/IPsDhesV3G4

Bandi Hazirlama

o O

Zimpara

Kat alici

Cok Amaclh Alet

1.Halat Uc¢larini Duzgun Kesip Traglayin S——

2.Alt ev Ust Kaplamayi Alin:Genislik 100mm olacak sekilde kaucuklari halattan ayirin. 100mm \
—Bu alani Ug esit pargaya bolun ve dairesel bigakla hatti gizin. 3\

—Arkadan 6ne dogru kaplama kaugugunu alin.

—Halat Ucundan Baslamayin
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Bant Hazirlama
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1.Halatlar Arasini Temizleyin .Daima bigagin arka
tarafini kullanin
a.Bicagi kauguga batirin ve halat boyunca
kayisin ucuna dogru kaydirin ve ardindan
geriye dogru kaydirin
b.Karsi taraftaki kablo i¢in de aynisini yapin
c. Bigagi ust konuma daldirin ve lastigi pense ile
cekin

Uzun Kat Alma Bigagi

Cok Amach Alet
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Bant Hazirlama

Traslama Diski

1.Halatlarda Kalan Lastigi Cikarin - Temizlik lyidir
2.Bu kaucuk, Yuksuklerin ve W-Bloklarin iyi oturmasi icin temizlenmistir

3.Her zaman diskin donusunun kablolarin serbest ucuna dogru
oldugundan emin olun

4.Yavas gidin ve halatlara sikica bastirin
5.Bitirmeden 6nce W-Blogunu ve halkalari iyi uyum agisindan test edin
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Yardimci Aksesuarlar

Kenar Kontrol Profili

12 Ton sikma aleti
—

3mm

Yuksukleri Halatlara Elle Takin

- Halkalari halatlarin ucundan 3 mm uzaga yerlestirin

* YUksuklerin diz ve esit olmasini saglamak igin bir referans cizgisi olusturmak icin merkez c¢izgisini kullanin
- Once iki ug halkayi elle kivirin, ardindan diiz bir kenari yerine kelepgeleyin

- DUz kenari dayanak olarak kullanarak kalan tim halkalar elle takin

10. Sikma Aletini Kullanarak Halkalari Yerine Sikin.

- Kallplarl tutan vidalarin SIkI oIdugundan emin olun - 3/32 Alyan anahtari

- PARMAKLARINIZI HAREKETLI KALIPLARDAN UZAK TUTUN 13



Ek Montaji

e

W-Blok

Civata

9-W-BIok, Ek plakasi, civata ve Somunu
yerlestirin

-Civata baslarinin baglanti plakasi
tirnaklarinda hizalandigindan emin olun
-Plakalarin hepsinin ayni konfigirasyonda (U
/ alt) takildigindan emin olun
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Ek Montaji

Hizli ug Degistiren bashk

HW1 Somun Sikma ucu

Darbeli Matkap v Gok Amach Alet
Vida Kirici

somunu sikin
bu sekilde devam edin

-Asiri Sitkmayin
11. Civatalari Kirin veya Taslayin. Kalan Civata Malzemesini dovun

Dovme, somunlarin geri ¢cekilmesini onler
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Ek Montaiji
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10. Bant ugclarini birlegtirin ve ek pimini takin

- Birlestirmek icin ilmekleri Ust Uste getirin
- Ek pimi gok uzunsa, kesmeden ve yeniden kaynaklamadan Oonce halatlari tutmak i¢in hortum

kelepgesini kullanin.
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Ek Montaji

.

Koli Bandi Traglama Diski

Cok Amaclh Alet

10.Kaplama malzemesini tutmak icin yanlarda ve altta koli
bandi kullanin

11. Baglanti plakalarini tel garkla purtzlendirin

12. Baglanti elemanlari plakalarini temizleyin ve ardindan

metal astar ekleyin
13. Ekleme alanini, ek pimi alanini dolduracak sekilde

kauguk kaplama malzemesini dokin ve bant Ustlne esit
sekilde yayin.
Sistemi 6-90 dakika sonra devreye alabilirsiniz
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MUHENDISLIK VE TEKNiK DANISMANLIK HiZMETi

SURDURULEBILIR MADENCILIK ANLAYISI

7/24 TEKNIK SERVIS

SATIS SONRASI DESTEK

PROFESYONEL SATIS EKiBi

VERLI tlLu] ORETIMDE GhCO




SLOYAL IVIADENIEILIK
COZUNMFORTAGIINIZ

Labris A.S.
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Tesekkiirler

Biz S6z vermeyiz,Ispatlariz

www.labris.com.tr
iletisim: +9(0) 312 499 32 55 Email: transfer@labris.com.tr Addres: Tagpinar, Golbasi, Ankara



